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0 ALLGEMEINE INFORMATION 

 
 

 Die Puricelli K&B Kollektion wird, in Übereinstimmung mit den geltenden Standards und 
nach aktuellem Stand der Technik, auf modernen Industrieanlagen hergestellt. Die 
Produktionsanlagen erfüllen die Anforderungen der ISO 14001:200. Wir bemühen uns, den 
Umwelteinfluss von Produktion, Verpackung und Versand so gering wie möglich zu halten. 
Jede einzelne Platte wird, während des Herstellungsprozesses und vor dem Versand, 
technisch und optisch überprüft. 
 
Wenn Sie Zweifel an den Anweisungen in dieser Broschüre haben, wenden Sie sich an 
unsere technische Abteilung oder Ihren örtlichen Vertreter. Alle Informationen oder 
Produkte, die in diesem Benutzerhandbuch enthalten sind, müssen vom Benutzer 
überprüft und getestet werden, um deren Eignung für den jeweiligen Gebrauch oder 
Anwendung zu bestimmen. Die Bedingungen und Umstände vor Ort müssen 
berücksichtigt werden. Wir behalten uns das Recht vor, Spezifikationen jederzeit und ohne 
vorherige Ankündigung zu ändern. Die Informationen in dieser Broschüre entsprechen 
dem aktuellen Stand der Technik zum Zeitpunkt des Drucks. 
 
Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt und verbessert. Technische 
Änderungen zur Produktverbesserung werden auch ohne Vorankündigung durchgeführt. 
Die Aufrechterhaltung höchster technischer und ethischer Standards ist unser tägliches 
Ziel, da wir kontinuierlich daran arbeiten, lebenswichtige Ressourcen für die Zukunft zu 
erhalten. 
 
Die Puricelli K&B Kollektion wird ohne Phenolharz hergestellt und leistet daher einen 
bedeutenden Beitrag zum Schutz der Umwelt sowohl in der Produktion als auch beim 
Recycling von Abfällen. 
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1 CHARAKTERISTIK 

 
 
1.1 Die Puricelli K&B Kollektion ist in der Regel für den Innenbereich konzipiert (auf Anfrage ist 

unter gewissen Voraussetzungen und speziellen Einschränkungen auch ein Einsatz im 
Außenbereich möglich). Die Paneele bestehen aus verschiedenfarbigen Kraftpapier-
Lagen im Kern und dekorativen Papier-Lagen in der Oberfläche, welche mit 
duroplastischen Harzen getränkt und in Etagenpressen unter hohem Druck und 
Temperatur unlösbar verpresst werden. 
 
Seit vielen Jahren werden bei Puricelli Compact Platten keine Phenolharze mehr 
verwendet (Ausnahme Brandklasse B-s1 d0), somit wird ein wichtiger Beitrag zum Schutz 
der Umwelt, in Produktion, Verarbeitung, Nutzung und Entsorgung, geleistet. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.2 Reststücke und Abschnitte können geschreddert und als Füllstoff in Betonmischungen für 
Fundamente verwendet oder gemäß den örtlichen Vorschriften auf Deponien entsorgt 
werden. 

 
In zertifizierten Verbrennungsanlagen verbrennen Puricelli HPL-Schichtstoffe bei 700°C 
innerhalb von 4 Minuten zu Kohlenstoffdioxid, Stickstoffoxid und Wasserdampf. Die 
entstehende Asche kann auf Deponien entsorgt werden. Dies gewährleistet die 
Energiegewinnung gemäß Abschnitt 8 des Kreislaufwirtschafts-gesetzes. 
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2 KOLLEKTION 

 
 
2.1 DEKORE 

 
 > 30 UNI-, HOLZ-, STEIN- & Fantasie-Dekore 

 
 
 
Hier geht’s zur aktuellen Kollektion →→ 
 
 
 
 
 

2.2 FORMATE und STÄRKEN 
 
PRODUKT Stärke [mm] Formate [mm] 
 

Schichtstoff 0,7 3050*1300 
Rückwand 4 4200*1300 
Arbeitsplatte 12 4200*1300, 4200*1620 
 
 

2.3 OBERFLÄCHEN 
 
Standard 
 

AK OAK 
AR ARDESIA 
GL GALAXY 
LA LAVA 
MN MOON 
NK NIKE 
SN  SAND 
 
Antifingerprint 
 

GH GHOST 
MM MOREMATT 
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3 TRANSPORT, LAGERUNG, HANDLING  

 
 
3.1 Während des Transports und der Lagerung müssen die allgemeinen 

Verarbeitungsempfehlungen für Compact Platten gemäß EN 438-7 beachtet werden. 
Die Platten werden horizontal auf Paletten in Schutzfolie verpackt und mit mindestens 4 
Stahlbändern gesichert. Zum Be- und Entladen der Paletten empfehlen wir einen 
Gabelstapler mit einer Tragfähigkeit von mindestens 3 Tonnen und einer Gabellänge von 
1350 bis 1900 mm, je nach Plattengröße. In Bezug auf Transportvorschriften werden 
Puricelli Compact-Platten nicht als Gefahrstoffe eingestuft; Kennzeichnung und 
besondere Vorsichtsmaßnahmen sind nicht erforderlich. 
 

3.2 Die Lagerung der Platten muss horizontal unter Dach auf Paletten erfolgen. Nach dem 
Entnehmen einzelner Platten muss die Palette erneut abgedeckt werden. 

 
Stellen Sie eine ausreichende Belüftung sicher, um stehende Nässe unter der 
Verpackungsfolie zu vermeiden.  

 
Die optimale Lagerung erfolgt bei 50-60% relativer Luftfeuchtigkeit und einem 
Temperaturbereich von 18 bis 25°C. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.3 Beim Handling der Platten müssen die Stahlbänder von der Palette entfernt werden. Für 
große Formate empfehlen wir Saugheber (andernfalls werden bis zu 6 Personen benötigt) 
um eine Platte sicher zu bewegen. Heben Sie die Platten nach oben um Kratzer auf der 
Oberfläche zu vermeiden. Ziehen sie die Platten nicht über Kanten oder schieben die 
Platten übereinander. Zur Abdeckung einer geöffneten Palette empfehlen wir eine 
schwere Siebdruckplatte, OSB- oder Spanplatte auf einer Kartonlage, um Verformungen 
während längerfristiger Lagerung zu vermeiden. 
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4 ZUSCHNITT 

 
 
4.1 Zum Sägen empfehlen wir Hartmetallbestückte Sägeblätter oder, für längere 

Lebensdauer, diamantbestückte Werkzeuge. 
 
Die folgenden Zahnformen haben sich bewährt: 
 

 Hand- und Tischkreissägen Wechselzahn angefast (WZ/FA) 
 Trapez-/Flachzahn (FZ/TR) 
 
 CNC-Sägen Trapezzahn (TR/TR) mit Vorritzaggregat oder 
 Diamantbestückte Sägeblätter mit Vorritzaggregat 
 
Eine hohe Drehzahl bedeutet eine ausgezeichnete Schnittqualität, der Vorschub ist 
entsprechend anzupassen (bei zu geringem Vorschub kann es zu Brandmarken an den 
Kanten kommen), jedoch verkürzt sich die Lebensdauer der Sägeblätter. 
Die Vorschubgeschwindigkeit ist stärkenabhängig und sollte ca. 6-8 m/min betragen. 
 
Besäumschnitte von mindestens 1 cm sind an Längs- und Breitseite auszuführen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

4.2 Sägeblattüberstand: ca. 25 - 35 mm, je größer der Überstand des Sägeblattes über die 
Oberseite des Boards, desto besser die obere oder schlechter die untere Schnittkante. 
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4.3 HANDKREISSÄGEN MIT FÜHRUNGSSCHIENE 
 
Handkreissägen dürfen nur mit Führungsschiene benutzt werden. Um Brandspuren an 
den Kanten zu vermeiden ist auf einen gleichmäßigen Vorschub zu achten. Eine 
Nachbearbeitung der Kanten wird empfohlen. 
 
Entgraten Sie die Schnittkanten mit einer Feile, Schleifpapier oder Handfräser. 
 
 
 
 
  
 
 
  
 
 
 
 
 

4.4 BERECHNUNG VON DREHZAHL UND VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT 
 
n min-1 Drehzahl 4000 – 8000 min-1 

vf m/min Vorschub 6 – 8 m/min 
vc m/s Schnittgeschwindigkeit 50 – 80 m/s 
D m Werkzeugdurchmesser 160 – >450 mm 
z 1 Zähnezahl ~50 – ~140 
fz mm/1 Vorschub pro Zahn 0,02 – 0,07 mm 
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5 BEARBEITUNG 

 
K&B Arbeitsplatten sind hochwertige Compactplatten und können entsprechend 
passgenau verarbeitet werden. Kanten fräsen, Ausnehmungen für Herdplatten oder 
Waschbecken werden genauso präzise durchgeführt wie Bohrungen zum Befestigen der 
Platten auf den Unterschränken. 

 
 
5.1  FRÄSWERKZEUGE 

 
 Zum Fräsen empfehlen wir Hartmetallbestückte Wendeplattenfräser oder 

diamantbestückte Fräswerkzeuge für längere Lebensdauer. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
5.2  KANTENFORMEN 

 
 Vermeiden sie scharfe Kanten ≤90° 
 

 
 

 
 
 
 
 
5.3  DIVERSE FRÄSFORMEN 

 
 Fräsungen für Waschbecken und Kochfelder flächenbündig, Waschbecken Unterbau 

und diverse Verbindungen. 
 

 
 
 

 
 
 
 

- Vermeiden sie scharfe Kanten ≤90° 

- Materialreststärke 6 mm 

- Eckradien und Fasen bei Innenkanten ≥ 1,5 mm 
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5.4  AUSSCHNITTE, BOHRUNGEN 
 

 Fräsungen für Waschbecken und Kochfelder, Waschbecken Unterbau und diverse 
Verbindungen. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Vermeiden sie scharfe Kanten ≤90° 

- Materialreststärke 6 mm 

- Eckradien und Fasen bei Innenkanten ≥ 1,5 mm 

- Eckradien im Oberflächenbereich ≥ 4 mm 

 
 

Befestigungsbohrungen für Arbeitsplatten auf Unterschränken, Halterungen für 
Unterbauwaschbecken, Kochfelder, etc. 

 
 
 
  
 A B C 
 
 M6 Halbrundkopf EJOT Delta PT WN5452 EJOT Duro PT  
 M6x25, T30 60x25/22-DS, T30 6x9,5, T30 
 

Arbeitsplatten auf Unterschränken, mit 19 mm Dekorspanplatte. 
Variante A metrisches Gewinde in der Arbeitsplatte, für metrische Schrauben  
Variante B Sacklochbohrungen ø 5 mm, gefast, für gewindefurchende Schrauben 
 
Zur Verschraubung von Arbeitsplatten auf Stahl- oder Aluunterkonstruktion 
Variante C Winkel Stärke 2 mm 
 

- Bohrlochtiefe Sackloch 10 mm (bei Plattenstärke 12 mm) 

- Einschraubtiefe min. 7 mm → max. 9 mm 

- Bohrlochdurchmesser Unterkonstruktion 7,5 mm 
 

!!! ACHTUNG !!! 
Zu tiefes Einschrauben kann ein absprengen der Plattenoberfläche 

und damit einen irreparablen Schaden zur Folge haben 
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6 MONTAGE 

 
6.1 UNTERKONSTRUKTION FÜR RÜCKWAND 
 

Die Unterkonstruktion der Rückwand muss vertikal ausgeführt werden, um eine 
Hinterlüftung zu ermöglichen. Sie kann aus Sperrholzleisten, Alu-Profilen, Arbeitsplatten- 
Abschnitten oder anderen geeigneten Materialien hergestellt werden.  
 

- Die Oberkante der Arbeitsplatte muss vor Montagebeginn waagrecht markiert 
werden. 

- Leisten Unterkante Lu liegt 3 cm unter Markierung Oberkante Arbeitsplatte 
(garantiert den Hinterlüftungsabstand auch für Unterschränke) 

- Leistenabstand Lh ≤ 300 mm 

- Leistenquerschnitt min. 12*40 mm 

- Schraubenabstand As ≤ 300 mm 
Schrauben und Dübel sind wandabhängig zu wählen 
(z.B.: Beton, Ziegel, Leichtbeton, GK-Trennwand, …) 

- Wandabstand der Platten ≥ 15 mm … entspricht 12 mm Leisten + 3 mm Klebeauftrag 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Zur Verschraubung der Leisten in Ziegel oder Beton eignen sich folgende Schrauben. 
 
Schrauben A2, Kopf ø 12 mm, 4,8*60 mm 
Universal Nylondübel ø 8*50 mm 
 
 
Es können auch andere Flachrundkopfschrauben eingesetzt werden. 
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6.2 EINRICHTEN DER UNTERSCHRÄNKE 
 

Der Wandabstand der Unterschränke ist durch die Leisten der Unterkonstruktion 
vorgegeben. Siehe 6.1 Abstand Lu    
 
Die Auflageflächen der Unterschränke müssen in Längs- und Querrichtung mit den 
Stellfüßen nivelliert werden. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.3 VERBINDUNG MEHRTEILIGER ARBEITSPLATTEN 
 

Aufgrund unterschiedlicher Dehnung sollten Arbeitsplatten richtungsgebunden 
verarbeitet werden.  
Bis 90 cm Plattenbreite empfehlen wir eine kraftschlüssige Verbindung mit zwei 
Arbeitsplattenverbindern, sowie 3 Nut/Feder Verbindungen (oder Holzlamellen) pro Meter 
für eine flächenbündige Arbeitsfläche. 
Die Kanten im Bereich der Plattenverbindung sollten in jedem Fall geringfügig angefast 
werden um Ausbrüche zu vermeiden. 
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6.4 MONTAGE ARBEITSPLATTE 
 
Die Verbindung der Arbeitsplatte mit den Unterschränken kann durch Verschrauben 
(siehe auch 5.4) oder Verkleben erfolgen. 
Bitte beachten sie, dass materialbedingt zwischen Unterschränken und Arbeitsplatte, 
geringfügige Dehnungen ausgeglichen werden müssen. 
 
 
 
 Die Schutzfolie ist vor Montage beidseitig zu entfernen 
 
 
 
 
 

6.4.1 ARBEITSPLATTE VERSCHRAUBEN 
 
Der Schraubenabstand in Längsrichtung sollte 300 mm nicht überschreiten. Bei 
Arbeitsplattenbreite bis 650 mm sind zwei Reihen Schrauben ca. 5 cm von Vorder- und 
Rückkante vorzusehen. Darüber sollten die Platten auch mittig verschraubt werden. 
Um Dehnungen auszugleichen sind alle Schrauben nur handfest anzuziehen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.4.2 ARBEITSPLATTE VERKLEBEN 
 
Wir empfehlen die Verklebung mit 1K-PUR oder MS-Polymer Klebsystemen. 
Silikonklebstoffe sind nicht geeignet, da sich Silikon von der Oberfläche der 
Schichtstoffplatten nach einiger Zeit ablöst. 
 
Bei Arbeitsplattenbreite bis 1250 mm sind 3 Kleberaupen im Abstand von ca. 5 cm von 
Vorder- und Rückkante, sowie mittig vorzusehen. 
 
Verarbeitungsrichtlinien des Klebesystem-Herstellers sind unbedingt einzuhalten. 
 
Ihr Händler ist ihnen gerne bei der Auswahl des richtigen Klebesystems behilflich. 
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6.5 MONTAGE RÜCKWAND VERKLEBUNG 
 

Da die Rückwand in den meisten Fällen verklebt wird, empfehlen wir die Verklebung mit 
1K-PUR (Ein-Komponenten Polyurethan) oder MS-Polymer Klebsystemen. 
Silikonklebstoffe sind nicht geeignet, da sich Silikon von Melaminoberflächen nach einiger 
Zeit ablöst. 
 
Zwischen Rückwand und Arbeitsplatte (auch zwischen mehreren Rückwänden oder 
Eckmontage) sollten vor der Verklebung 2 mm Abstandhalter eingelegt werden, welche 
nach Reaktion des Klebesystems wieder entfernt werden. Die Fugen können danach mit 
Silikon gefüllt werden. 
 
Die Verarbeitungsrichtlinien des Klebesystem Herstellers sind unbedingt einzuhalten. 
 
Ihr Händler ist ihnen gerne bei der Auswahl des richtigen Klebesystems behilflich. 
 
 
 
 
 Die Schutzfolie ist vor Montage beidseitig zu entfernen 
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7 REINIGUNG 

 
Melamin ist eine extrem widerstandsfähige Oberfläche, nahezu alle gängigen 
Verunreinigungen können mit einfachsten Mitteln entfernt werden. 
 
Keinesfalls dürfen scheuernde Reinigungsmittel, ätzende Reiniger, Schleifpapier, 
Abziehklingen, etc. zur Anwendung kommen, da diese die Oberfläche mechanisch 
zerstören. 
 
 

7.1 VERUNREINIGUNG DURCH LEBENSMITTEL 
 
Die Standardreinigung sollte mit warmem Wasser (bis ca. 70°C), Schwamm oder Tuch, 
durchgeführt werden. Zusätzlich kann das Wasser mit haushaltsüblichen Mengen Seife 
oder Geschirrspülmittel gemischt werden. Länger eingetrocknete Flüssigkeiten mit 
hohem Zuckeranteil erfordern eine längere Einwirkzeit (feuchten Schwamm oder Tuch 
einige Minuten auf der jeweiligen Stelle liegen lassen). 
 
 

7.2 VERUNREINIGUNG DURCH KOSMETIKA, ÖLE, KLEBSTOFFE, ETC. 
 
War die Standardreinigung nicht erfolgreich können organische Lösungsmittel, wie z.B. 
Spiritus, Terpentin oder Nitroverdünnung (Aceton, Kohlenwasserstoffe C6-C7, n- Alkane, 
i-Alkane, cyclische Verbindungen, n-Hexan <5%) 
 

7.3 BLEISTIFTE, BUNTSTIFTE, BOARDMARKER 
 
Zum Entfernen von Bleistiftmarkierungen verwenden sie weichen Radiergummi ohne 
Schleifstaub oder Korund. 
 
Boardmarker werden mit trockenem Tuch oder Melaminschwamm entfernt. 
Schattenbilder von Boardmarkern entfern man am besten mit Flüssigreinigern speziell für 
Boardmarker, auch Desinfektionsmittel haben sich bewährt. 
 
 

7.4 KALKABLAGERUNGEN 
 
Zum Entfernen von Kalkablagerungen z.B. bei Armaturen, legen sie ein mit Haushaltsessig 
getränktes Papier einer Küchenrolle oder ein Schwammtuch auf die betroffene Stelle und 
lassen sie den Essig ca. 10 Minuten einwirken. Je nach Stärke der Kalkablagerungen 
können diese weggewischt oder mit einer Handbürste entfernt werden. Sollten noch 
Ablagerungen sichtbar sein, wiederholen sie den Vorgang. 
 
Ist die Oberfläche durch längere Kalkablagerungen beeinträchtigt und matt, kann der 
Glanzgrad mit Polierkreide oder einem Melaminschwamm wieder aufgefrischt werden 
 
 

7.4 REINIGUNG IM SPITALSBEREICH (BAKTERIEN, VIREN, ETC.) 
 
Alle im Spitalsbereich zugelassenen Reinigungsmittel auf alkoholischer Basis können 
entsprechend den Herstellerrichtlinien eingesetzt werden. 
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8 DATENBLÄTTER 
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PURICELLI S.R.L. 
T: +39 031 855051 
info@puricelli.it  
www.kb-puricelli.com 


